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NASZE OSIAGNIECIA.

Stosowane w branzy kosmetycznej, higienicznej i
farmaceutycznej opakowania cienkoscienne to wazny,
szybko rosnacy rynek. Zazwyczaj wytwarzanie takich
elementéw wymaga zastosowania takiego wyposazenia

i elementdéw technologicznych, jak skomplikowane,
wielogniazdowe narzedzia wtryskowe, bardzo niska masa
elementu, produkcja wielkoseryjna oraz koniecznos¢
wielu, czesto radykalnych zmian koloru. Globalny gracz

w produkcji opakowarn cienkosciennych, produkujacy
medyczne dozowniki kropli do oczu borykat sie z szeregiem
problemdw wynikajacych z radykalnych zmian koloru

z czarnego na biatawy, przezroczysty kolor polimeru
bazowego. Prowadzito to do wysokiej liczby odpaddw i
ponad dwugodzinnych przestojéw w czasie przezbrajania,
wykonywanego wytgcznie przez lideréw zmian. Po
doktadnej analizie catego procesu, nasz zespét ekspertow
w dziedzinie technologii Ultra Purge™ wprowadzit proces
oczyszczania o niskim stopniu trudnosci, odpowiednim dla
kazdego operatora. Czas trwania operacji okazat sie krétszy
0 40% przy znacznej redukc;ji ilosci odpaddw siegajacej
okoto 35%.

JAK TO OSIAGNELISMY.

Po zgtoszeniu problemu przez klienta uzyskalismy jasna
definicje potrzeb i celu zadania. Stosowany proces
formowania wtryskowego wymagat 50-80 zmian koloru
W przeciggu miesigca, co wigzato sie z koniecznoscia
przeprowadzania 3-4 operacji czyszczenia tygodniowo,

a kazda z nich trwata od 120 do 140 minut. Nasz klient
wytwarzat oprécz produktéw cienkosciennych, takze
medyczne nakretki do dozowania kropli do oczu. Masa
kazdej nakretki jest mniejsza niz 1 gram. Do produkcji
tego elementu zastosowano polipropylen wtryskiwany za
pomocg dyszy gorgcokanatowej do formy z 32 gniazdami.
Forma byta uzywana do produkcji elementéw w kolorze
czarnym oraz z polimeru o naturalnym kolorze. Wraz

z naszymi klientami byliSmy w stanie zidentyfikowac
optymalny granulat atestowany do kontaktu z zywnoscia.
Umozliwit on zastosowanie procesu czyszczenia, ktéry
mogt by¢ przeprowadzany przez kazdego operatora.

Cata operacja umozliwiata zmniejszenie ilosci odpaddw

WPLYW NA INNYCH (HANDPRINT)

Chem-Trend szczyci sie dtuga historig osiagnied

w dziedzinie zréwnowazonego rozwoju. Jednak
najwazniejszy jest dla nas wptyw na rozwdj
technologiczny naszych klientéw. To jest nasz wktad w
0gdlny rozwdj branzy produkcyijne;.
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spowodowanych obecnoscig czarnych smug przebarwien.
NASZE ROZWIAZANIE.

Srodek Ultra Purge™ 1001 okazat sie optymalnie spetnia¢
wszystkie wymagania dotyczace tego typu narzedzi oraz
materiatéw. Slimak, cylinder i dysza gorgcokanatowa zostaty
wyczyszczone granulatem z atestem do kontaktu z zywnoscia
podczas formowania czesci, z zaledwie kilkuminutowym
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zatrzymaniem $rodka w agregacie i formie. Zastosowanie srodka
Ultra Purge™ 1001 skrécito czas wykonywania catej procedury

0 40%. Niski stopiert skomplikowania tej procedury umozliwia
jej zastosowanie przez dowolnego operatora, bez koniecznosci
angazowania lideréw zmian. Liczba odpadu zostata znacznie
zmniejszona. Wszystkie te elementy spowodowaty zwiekszenie
jakosci produktu koricowego.

Oto co osiagnelismy w tym przypadku:

* Obnizenie straty materiatu w wyniku obnizenia ilosci
odpadu i zwiekszenia wydajnosci produkgcji

% [C]

Materiaty Odpady



