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Wiecej informacji na temat

naszych technologii w zakresie

termoplastycznych tworzyw

sztucznych, innowacji i innych

produktéw mozna znalez¢é na

stronie PLCHEMTREND.COM.

PRZED CZYSZCZENIEM: Elementy zaniec-
zyszczone przez pozostatosci formy

W TRAKCIE CZYSZCZENIA: Silnie zaniec-
zyszczony element usunigty z formy po

PO CZYSZCZENIU: Forma po czyszczeniu
za pomoca $rodka Lusin® MC1718

zastosowaniu srodka Lusin® MC1718

NASZE OSIAGNIECIA.

Zmiana systemu czyszczenia formy poskutkowata
redukcjg kosztéw i czasochtonnosci procesu stosowanego
do produkgji ciezkich, biatych komponentéw o

delikatnej powierzchni. Duze nagromadzenie osadéw

na powierzchni formy powodowata koniecznos$¢
przeprowadzania zmudnego i precyzyjnego procesu
przywracania odpowiedniego stanu formy co dwa
tygodnie eksploatacji i zatrzymanie produkcji na co
najmniej dwa dni. W potaczeniu z firmg Chem-Trend
przetestowany zostat zaawansowany technologicznie
$rodek czyszczacy. Umozliwit on dramatyczne wydtuzenie
czasu pomiedzy cyklami czyszczenia do szesciu

tygodni, przy jednoczesnym zmniejszeniu ilosci odrzutu.
Dodatkowa, istotna korzyscig byto zmniejszenie kosztéow
produkcji o okoto 30%.

JAK TO OSIAGNELISMY.

Wedtug producenta, problemem byta wysoka ilo$é
wad, powstajgca w stosowanym procesie formowania
wtryskowego duzych, biatych elementdw o krytycznej
teksturze.

Lokalni eksperci firmy Chem-Trend zapoznali sie z
sytuacja w zaktadzie klienta i przeanalizowali kazdy etap
procesu produkcyjnego w celu ustalenia krytycznych

dla rozwigzania problemu parametréw. Do wytwarzania

WPLYW NA INNYCH (HANDPRINT)

Chem-Trend szczyci sie dtuga historig osiggnie¢ w
dziedzinie zréwnowazonego rozwoju. Jednak najwazniejszy
jest dla nas wptyw na rozwdj technologiczny naszych
klientéw. To jest nasz wktad w ogdlny rozwdj branzy
produkcyjne;j.

elementéw zastosowane zostato uniepalnione tworzywo
PC+ABS. Byto to przyczyna statego gromadzenia

sie pozostatosci polimeru w zagtebieniach formy. W
rezultacie, powierzchnia czesci byta “plamista”, a jej
faktura byta nieréwnomierna (patrz zdjecie wykonane
przed czyszczeniem). Skutkowato to wysoka iloscia
elementéw odrzuconych oraz koniecznoscia intensywnej
renowacji formy.

NASZE ROZWIAZANIE.

Polecony i poddany testom $rodek do czyszczenia form
Lusin® MC1718 potwierdzit swoja wydajnos¢ i skutec-
zno$é w redukgji ilosci materiatu przywierajgcego do
formy. Produkt byt naktadany bezposrednio na forme
pomiedzy dwoma cyklami produkcyjnymi. Po okresl-
onym czasie reakcji, nagromadzony polimer ulegat
zmiekczeniu i byt usuwany z formy w trakcie trwania
procesu produkcji elementéw. Metoda ta umozliwita
nie tylko szybkie i tatwe czyszczenie bez koniecznosci
demontazu i przenoszenia formy, lecz pozwolita takze
na doktadne czyszczenie obszaréw trudno dostepnych.
Skutecznosé nowego rozwiazania zostata w petni potwi-
erdzona. Zostato ono zastosowane w nowej procedurze
konserwacyijnej.

Oto co osiaggneliSmy w tym przypadku:

* Nizsza ilo$¢ odrzuconych elementdéw to nizsza ilos¢
catkowitych strat.

* Zwiekszenie wydajnosci energetycznej na
wyprodukowany element
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