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STUDIA PRZYPADKOW - TERMOPLASTIKI

Ultra Purge™ pomogt producentowi
opakowan, kosmetyeznych skrocic czas
przestojow w produkcjilspowodowanych
koniecznoscig czyszczenia maszyn

produkcyjnych.
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Wiecej informacji na temat
naszych technologii w zakresie
termoplastycznych tworzyw
sztucznych, innowacji i innych
produktéw mozna znalez¢ na
stronie PLCHEMTREND.COM

NASZE OSIAGNIECIA.

Europejski producent opakowan dla przemystu
kosmetycznego zmagat sie z dtugimi przestojami
podczas procesu produkcji. Zmiany koloru
podczas produkcji pojemnikéw produktu
kosmetycznego powodowaty znaczne przestoje
produkcyjne z uwagi na koniecznos¢ czyszczenia
maszyn, a nadal wystepujace barwne smugi
powodowaty dodatkowe opdzZnienia siegajace

10 godzin miesiecznie. Po zastosowaniu
zindywidualizowanej formuty linii Ultra

Purge™ firmy Chem-Trend, producent osiggnat
95-procentowa redukcje przestojéw zwigzanych z
czyszczeniem oraz zminimalizowat ilos¢ odpadu.

JAK TO OSIAGNELISMY.

We wspdtpracy z klientem nasi specjalisci

od tworzyw termoplastycznych zbadali
zastosowany pigment i okreslili doktadna ilos¢
odrzutéw, ktére wystgpity podczas zmiany
koloru polimeru SAN. Stwierdzilismy, ze

przy zastosowaniu granulatéw czyszczacych
dostarczonych przez konkurencje kazdorazowo
konieczna byta ponad dwugodzinna produkcja
wybrakowanych opakowan. Stwierdzilismy
rowniez, ze produkt zarysowywat polerowana
powierzchnie formy - problem ten powodowat
do trzech godzin przestoju potrzebnego na
przywrdcenie wiasciwej charakterystyki jej
powierzchni. Aby usprawnié czyszczenie

WPLYW NA INNYCH (HANDPRINT)

Chem-Trend szczyci sie dtuga historig osiagnie¢ w
dziedzinie zréwnowazonego rozwoju. Jednak
najwazniejszy jest dla nas wptyw na rozwdj
technologiczny naszych klientéw. To jest nasz wktad w
ogdlny rozwdj branzy produkcyjnej.

slimaka i cylindra, eksperymentowalismy z
réznymi pozycjami slimaka oraz wartosciami
przeciwcisnienia i predkosci wtrysku, znajdujac
optymalne ustawienia. Do czyszczenia systemu
goracych kanatéw zastosowano dwie rézne
niestandardowe mieszanki Ultra Purge™ i
poréwnano ze sobg uzyskane w ten sposéb
rezultaty. W obu przypadkach udato sie
wyeliminowac ktopotliwe barwne smugi.

NASZE ROZWIAZANIE.

Dzieki naszej pomocy udato sie przejsc od
skomplikowanego, dwuetapowego procesu
czyszczenia do prostszej, jednoetapowej metody
usuwania lepkiego, czerwonego pigmentu
organicznego. W poprzedniej metodzie najpierw
uzywano czystego materiatu SAN, aby oczyscié
$limak maszyny. Potem, stosujgc ponownie
czysty polimer, usuwano zanieczyszczenia z
systemu goracych kanatéw. Dzieki zastosowaniu
Ultra Purge™ do czyszczenia maszyny, producent
zmniejszyt catkowitg ilo$¢ niebarwionego
polimeru potrzebnego w tym procesie, co
przyczynito sie do ogdlnej oszczednosci

kosztéw o okoto 60% na materiale uzytym

do czyszczenia. Ponadto, zindywidualizowana
formuta Ultra Purge™ mogta by¢ stosowana

w zoptymalizowanym stosunku mieszania, co
pozwolito znacznie ograniczy¢ powstawanie
smug.

Oto co osiggnelismy w tym przypadku:
* Zmniejszenie uzycia materiatéw dzieki nizszemu
wspdtczynnikowi odpadu.

« Zwiekszenie oszczednosci energii poprzez
wydtuzenie czasu produkcji i mniejsze wykorzystanie
urzadzen do czyszczenia i polerowania.
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