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Srodek smarujacy do powlekania preform
Znacznie poprawia jakosc Iwyglad
Dojemnikow.
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Wiecej informacji na temat
naszych kompetencji w zakresie
przetwdérstwa materiatéw
termoplastycznych, naszych
innowacji oraz inne historie
sukcesu znajda Paristwo na
stronie PLCHEMTREND.COM

CO OSIAGNELISMY.

Globalny producent opakowan wytwarzajacy preformy oraz
pojemniki PET dla renomowanej firmy kosmetycznej zmagat sie
z duzg liczbg odrzutéw spowodowanych problemami z jakoscia.
Owalny ksztatt pojemnikéw czesto powodowat zablokowanie
przenosnika, poza tym znaczna ilo$¢ rozdmuchanych butelek
nie przechodzita kontroli jakosci z powodu zarysowan,
niewystarczajacego potysku powierzchni oraz odchylen
tolerancji w wymiarach. Aby rozwigzac te problemy, producent
skontaktowat sie z pomocga techniczng Chem-Trend, ufajac
naszej technologii i doswiadczeniu w przetwarzaniu materiatéw
termoplastycznych.

Przetestowano srodek smarujacy Lusin® Lub O 32 F i stwierdzono,
ze pozwala on osiggna¢ wyniki znacznie przewyzszajace
produkty konkurencji. Producent oraz specjalista ds. materiatéw
termoplastycznych Chem-Trend wspdlnie ocenili i zdefiniowali
prawidtowa aplikacje srodka smarujgcego Lusin®, co pozwolito
znacznie ograniczy¢ problemy z jakoscig i zwiekszy¢ wydajnosé
produkgcji. Skutkiem byto zwiekszenie wydajnosci produkcyjnej

u klienta 0 5%. Réwniez o 5% zmniejszyta sie liczba butelek
odrzuconych z powodu zarysowan powierzchni. Dodatkowa
korzy$¢ zaobserwowano w transporcie, poniewaz pojemniki typu
Octabin mieszcza teraz o 15% wiecej preform.

JAK NAM SIE TO UDALO.

Preformy PET byty produkowane w miejscu oddalonym o 350 km
od zaktadu, w ktérym byty one rozdmuchiwane i etykietowane.
Regionalni eksperci Chem-Trend odwiedzili miejsca produkgji

i obserwowali wszystkie kroki procesu, aby zidentyfikowac
parametry istotne dla znalezienia wtasciwego rozwigzania.

Preformy, ktére nie byty rownomiernie pokryte srodkiem
smarujacym przywieraty do elementdw, co powodowato ich
zarysowanie podczas obstugi i transportu, a po rozdmuchaniu
sprawiato, ze byty one mniej btyszczace. Ostre katy geometrii
pojemnikéw PET réwniez komplikowaty proces produkcji (np.
dopasowanie butelki do zakretki), a proces wysypywania

WPLYW NA SRODOWISKO (HANDPRINT)

W Chem-Trend z zadowoleniem patrzymy na nasza
dtuga historie staran na rzecz wiekszego zréwnowazenia

. Jednak najwieksze znaczenie ma nasz wptyw na procesy
technologiczne u klientéw. Chodzi nie tylko o nasz
globalny $lad weglowy , ale o szerzej rozumiany wptyw na
Srodowisko.

W tej dziedzinie odniesliSmy nastepujace sukcesy:

* Eliminacja zarysowari preform - mniej odrzutéw, lepszy
potysk gotowego pojemnika, tatwiejsze etykietowanie.
= Ograniczenie kosztéw transportu i zmniejszenie sladu

pojemnikéw z Big Bagéw powodowat opdZznienia w produkcji.
Ze wzgledu na owalny ksztatt butelek, czesto zdarzaty sie
zatory na tukach przenosnikdw, a wytadowania elektrostatyczne
spowodowane tarciem komplikowaty proces etykietowania
powodujac zagiecia lub pecherzyki w stacji rozlewania.

Aby udoskonali¢ proces powlekania, producent stworzyt maszyne,
ktéra potrafi dozowaé mikrogramy czystego, nierozcieficzonego
$rodka smarujacego na zewnetrzng powierzchnie poszczegdlnych
preform. Srodek smarujacy Lusin® przy wykorzystaniu w

tej maszynie pozwolit znacznie ograniczy¢ jej skazenie
mikrobiologiczne, dzieki czemu udato sie ograniczy¢ cykle
czyszczenia systemu natrysku o 77% w porédwnaniu z poprzednim
rozwigzaniem na bazie wody.

NASZE ROZWIAZANIE.

Pomoglismy uproscic¢ i wdrozy¢ powtarzalny proces powlekania,
powlekajac srodkiem smarujgcym Lusin® Lub O 32 F miliony
preform rocznie. Naturalnemu przywieraniu materiatu PET udato
sig zapobiec stosujgc $rodek smarujacy na preformy PET w ilos-
ciach nieprzekraczajacych utamka grama, zaraz po ich produkcji
w maszynach do formowania wtryskowego.

Ze wzgledu na to, ze pojemniki typu Octabin w zaktadzie produk-
cyjnym oraz miejsce etykietowania i rozdzielania dzielity setki
kilometréw, caty proces zostat usprawniony poprzez zwiekszenie
iloéci preform na transport, lepsza geometrie pojemnikdw otr-
zymywanych z rozdmuchiwanych preform, szybsze opréznianie
Big Bagéw petnych rozdmuchanych pojemnikéw, zmniejszenie
ilosci zatoréw na przenosnikach, wieksza wydajnos¢ produkcyjna
i fatwiejsze etykietowanie.

Lusin® Lub O 32 F nie wymaga rozcieficzania woda dejonizowana
i jest bardzo odporny na rozwdj organizméw mikrobiologicznych,
co przyczynito sie bezposrednio do ograniczenia czestotliwosci
czyszczenia tej maszyn wlekani 077%.

CO2 dzieki rzadszym transportom.

* Ograniczenie zuzycia wody - brak koniecznosci
rozcienczania $rodka smarujacego wodg - ochrona
zasobdw.

= Zmniejszona sktonnos$¢ do rozwoju mikroorganizmaéw,
co jest skutkiem rozciericzania woda.

*  Woydtuzenie cykli czyszczenia sprzetu natryskowego.

* Ograniczenie liczby zatoréw na przenos$niku, co
przyczynito sie do wiekszej wydajnosci produkcji.
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