CZESTO ZADAWANE PYTANIA DOTYCZACE MATERIALOW KOMPOZYTOWYCH

\\ewnetrzne'srodki rozdzielajgee

dla procesu pultruziji

i W

ZALECENIA DOTYCZACE MIESZANIA

Jaka ilos$¢ wewnetrznego srodka rozdzielajacego nalezy
dodac do zywicy w celu przeprowadzenia préb?

llo$¢ zmieszanego wewnetrznego $rodka rozdzielajacego

jest podawana w odniesieniu do 100 czesci wagowych

zywicy (procent). Odnosi sie to do czystej zywicy (bez
wypetniaczy). W celu uzyskania zawartosci 1,0% wewnetrznego
$rodka rozdzielajacego nalezy wiec dodad 1 czesc srodka
rozdzielajagcego do 100 czesci wagowych czystej zywicy.

Ilo$¢ $rodka rozdzielajacego zalezy od receptury zywicy. Rodzaj
zywicy, stezenie wypetniaczy i pigmentéw oraz geometria
narzedzia moga mie¢ wptyw na wymagana ilo$¢ srodka
rozdzielajacego.

Zasadniczo typowy materiat poliestrowy poddawany pultruzji
wymaga 0,25-2,0% wewnetrznego srodka rozdzielajacego,
podczas gdy materiaty epoksydowe moga wymagaé
1,0-3,0% udziatu w masie catkowitej. Zaleca sig, aby najpierw
wyprobowad wiekszg ilo$¢ dodatku, aby péZniej w miare
produkcji ogranicza¢ go do mniejszego stezenia.

W laboratoriach Chem-Trend przeprowadzono liczne préby
w celu ustalenia zalecanych stezer wyjsciowych oraz
mozliwych zakreséw stezen dla kazdego z naszych srodkdw
rozdzielajacych. Znajduja sie one w karcie technicznej
odpowiedniego produktu Chemlease®.

Dlaczego powinno sie dodawac do mieszanki zywic
wewnetrzny Srodek oddzielajacy?

Kolejnos¢ mieszania dodatkdw ma znaczenie.

Zalecamy jednorodne wymieszanie komponentu zywicy A
przed dodaniem komponentu B i dodatkdw.

Jezeli przy stosowaniu wewnetrznego srodka oddzielajgcego
juz wczesniej ustalono okreslong kolejnosé, moze ona zostac
poczatkowo zachowana.

Jezeli jest to kompletnie nowy projekt. Generalnie zaleca
sie dodatek wewnetrznego rozdzielacza jeszcze przed
inicjatorem/katlizatorem, wypetniaczami i pigmentami.
Takie powstepowanie zapewni wsytarczajaca absorpcje
wewnetrznego rozdzielacza przez zywice.

O czym nalezy pamigtac¢ w przypadku systeméw zywic
dwukomponentowych?

Dodajac $rodek rozdzielajacy do systemdw zywic
dwukomponentowych nalezy najpierw zmieszac ten srodek z
komponentem o mniejszej lepkosci (zywica lub utwardzacz), a
nastepnie zmieszac¢ obydwa komponenty.

W przypadku stosowania dodatku do systemu zywic
poliuretanowych, nalezy najpierw zmieszac srodek rozdzielajacy
z komponentem poliolowym, a potem doda¢ komponent
izocyjanianowy.

W przypadku systeméw dwukomponentowych nalezy
pamietac: 1,0 % oznacza 1 cze$¢ srodka rozdzielajacego
na 100 czesci catej dwukomponentowej mieszanki zywicy
(zywica+utwardzacz).
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WEWNETRZNE SRODKI ODDZIELAJACE DLA PROCESU PULTRUZJI - FAQ

ZALECENIA DO PROB WSTEPNYCH

Za pomoca jakich testéw mozna sprawdzi¢ kompatybilnos$¢
i skuteczno$¢ wewnetrznego srodka rozdzielajgcego jeszcze
przed rozpoczeciem préb produkcyjnych?

Pierwsza istotng wtasciwoscig jest okreslenie czasu zelowania
w celu stwierdzenia kompatybilnosci wewnetrznego srodka
rozdzielajacego i mieszanki zywicy. W procesie pultruzji
zasadniczo zaleca sie ustalanie czasu zelowania SPl w
podgrzewanej kapieli wodnej.

Szczegdtowe informacje na temat tej procedury testowej
podano w normach ASTM D7029i 1SO 584.

Kolejng wazna cecha jest lepkosé, ktérg mozna ustalic za
pomocg lepkosciomierza lub innego podobnego urzadzenia
pomiarowego. Wewnetrzne srodki rozdzielajgce zasadniczo
zmniejszajg lepkos$¢ mieszanki zywicy. Utatwia to nasycenie
widkien i ich zwilzenie dodatkami i wypetniaczami. Lepkos¢
ma istotne znaczenie réwniez dla procesu pultruzji, poniewaz
ma ona wptyw na niezbedng site naciggu, mozliwa predkosc
produkcji liniowe] oraz jakos¢ wykoriczenia powierzchni
powstajgcego elementu.

Temperatura zeszklenia (Tg) utwardzonej zywicy pozwala
whnioskowac o wiasciwosciach mechanicznych materiatu
kompozytowego. Tg mozna zmierzy¢ analitycznie, np. metoda
dynamicznej kalorymetrii réznicowej (differential scanning
calorimetry, DSC). Ta sama technikg pomiarowg mozna
réwniez okresli¢ wptyw naszego produktu na charketrrystyke
utwardzania.

& WAZNE

ZALECENIA DLA PROB PRODUKCYJNYCH

Jakie testy pozwalajg zapewni¢ dobrg wydajnos¢ instalacji do
pultruzji?

Site ciggniecia mozna zazwyczaj mierzy¢ w czasie rzeczywistym
za pomoca sterownika programowalnego (Programmable Logic
Controller, PLC) skonfigurowanego dla procesu ciggniecia, a
takze mozna nig sterowad.

Predkos$¢ liniowa mozna najczesciej regulowad bezstopniowo
oraz mierzy¢. Mozna ja jednak réwniez tatwo obliczyé na
podstawie sredniej predkosci liniowej (liczba metréw biezacych
produkcji podczas préby / czas trwania préoby). Sensowne jest
przeprowadzenie tego pomiaru dopiero podczas stabilnego
procesu produkcji.

Zuzycie i zywotnos¢ narzedzia do pultruzji / matrycy
mozna réwniez ustali¢ za pomoca precyzyjnych przyrzadéw
pomiarowych. Chetnie udzielimy wiecej informacji na temat
procedury oceny dopasowanej do Panistwa proceséw.

ZALECANE TESTY POPRODUKCYIJNE

Jakie testy pozwalajg okresli¢ kompatybilnos¢ po procesie
formowania?

Przeprowadzi¢ kontrole wzrokowg materiatu poddanego
pultruzji i zwrdéci¢ uwage na odstoniete widkna i inne wady
powierzchni. Odpowiedni proces opisano w normie ASTM
D4385. J

ezeli po pultruzji nie przewidziano odpowiedniego procesu
obrébki powierzchni, nalezy ocenic cze$é na podstawie koloréw.

Jezeli cze$¢ wyprodukowana w procesie pultruzji jest
lakierowana, to najczesciej przyczepnosé powtoki jest oceniana
poprzez probe metoda siatki nacie¢ wg I1SO 24009.

Wewnetrzne $rodki rozdzielajgce mogg mieé wptyw na wiasciwosci gotowego elementu. Dlatego obowigzkiem uzytkownika jest
sprawdzenie, czy nie majg one niekorzystnego wptywu na jakosc elementdw.

Czy chca Paristwo dowiedzie¢ sie wiecej o naszych wewnetrznych srodkach rozdzielajacych dla materiatéw kompozytowych? Prosze zwrdécic sie do swojego

lokalnego przedstawiciela Chem-Trend!
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Informacje zawarte w tym tekscie zostaty przekazane zgodnie z najlepszq wiedzq
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